Forsvarsdepartementet.

‘st prp. nr. 191.

(1917)

Om fuldferelse av kanonverkstedet paa Kongsberg.

Forsvarsdepartementets indstilling av 9de november 1917, som er bifaldt ved
kongelig resolution av samme dag.

(Foredraget av statsraad Holtfodt.)

Kanonverkstedet paaKongsberg.

Til kanonverkstedet har Stortinget ialt
bevilget kr. 600 000,00 (nemlig i 1916 kr.
250 000,00 og i 1917 kr. 350 000,00).

I st. prp. nr. 102, 1917, side 8, hvortil
man tillater sig at henvise, fremla departe-
mentet en noget utvidet plan for kanonverk-
stedet sammenlignet med den i st. prp. nr. 84,
1916, omhandlede plan. Omkostningsoverslaget
for den av departementet i 1917 opsatte plan
viste en samlet utgift av kr. 1000 000,00
iberegnet kr. 160000,00 til et presseverks-
anlaeg.

Den kombinerte budget- og militeerkomite
har i sin indstilling angaaende den sidst givne
bevilgning (Indst. 8. LXXII, 1917, side 5)
anfert bl. a., at komiteen fastholder den
oprindelige plan for kanonverkstedet som
vaesentlig montageverksted med utnyttelse av
de private verksteder Yderligere har komi-

teen anfert at der er truffet forfeining til at
utvide marinens artilleriverksteder paa Horten
til ogsaa at omfatte kanonfabrikation, og at
den anser etablering av to kanonverksteder
uheldig.

Som felge av disse uttalelser fandt de-
partementet at maatte underkaste spersmaalet
om planene for kanonverkstedet paa Kongs-
berg ny behandling med bl. a. en ne®ermere
utredning av hvorvidt det lar sig gjere at
foreta en reduktion av den sidst fremsatte
plan. I den anledning har man nedsat en
kommission til sakens behandling.

Da der fra generalfeltteimesteren gjen-
tagne ganger var kommet indtrsengende
krav paa anskaffelse av en smipresse til
kanonverkstedet, fik kommissionen ogsaa i
opdrag at utrede dette spersmaal.

Som medlemmer av kommissionen op-
nzvntes professor S&land, direkter Hey
og direkter Schwartz.




'Dens mandat var felgende:

«Under forutsztning av - at man ved
fabrikation inden landet skal seke dxkket
sit behov av kanoner indtil 12 cm. kaliber og
haubitser indtil 15 cm. kaliber, “vil kommis-
sionen ha at utrede i hvilken utstrekning og
hvorledes dette ber ske ved statsfabrik —
herunder hvorvidt et presseverk ber anlaegges
og dettes eventuelle kapacitet.»

Kommissionens indstilling av 4de oktober
1917 folger som utrykt bilag. ,

Ved bestemmelse av de sterste kalibre
som kanonverkstedet maa planlegges for, har
departementet tat hensyn til nedvendigheten
av at kunne fabrikere inden landet det skyts
som feltharen og vore landbefestninger stort
set trenger, samt det bestrykningsskyts som
kreves til kystbefestninger og provisoriske
minefelter, foruten det mobile skyts som er
nodvendig til forsvar av kystbefastningenes
landfronter. Hertil kommer hjemmefabrikation
av antiballonkanoner for det mobile og faste
forsvar, sterre byer og industrielle anleg m. v.

Departementet skal bemerke, at den i
kommissionens indstilling anferte plan for
skytsfabrikationen i 10 aar ikke — som op-
git — er meddelt av forsvarsdepartementet,
men oplyses av generalfeltteimesteren at vere
opgit av ham efter mundtlig konferanse med
Kommanderende General.

Medregnes befestningenes behov for skyts
til utskiftning eller supplering av bestryk-
ningsskyts som ikke langere tiltredsstiller
tidens krav, samt et efter krigens erfaringer
nedterftig antal mobilt skyts og antiballon-
kanoner, hvortil kommer nedvendig bestryk-
ningsskyts til provisoriske minesperringer, hygr
man for tiden nedenstaaende krav paa op-
arbeidelse av skyts indenlands — iberegnet
det hvortil bevilgning foreligger:

Til feltheren:

Av 7,6 cm. skyts 236 stk.
« 10,6 « kanoner . . . . . 380 «
« 12« felthaubitser . . . . 6 «
« 10 « —_—— . . . 36 «

Til befxstningene:

Av 76 cm. luftskyts . . . 64 «
« 17,6 < skyts (kjerbare) . 56 «
« 10,6 « kanoner : 20 «
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Av 12 cm. kanoner . . . . . . 89 stk.
« 15 <« haubitser (kjorbare). . 48 '«

Talt for heren 528 stk.

skyts.
|  Se utrykt bilag.

Med hensyn til marinens behov hen-
vises til utrykt bilag.

Desuten maa erindres at hjemmefabrika-
tion foruten at skaffe nyt skyts ogsaa maa
lese bl. a. den opgave at skaffe nye kjerneror
og reservedeler m. v. til utskiftning av utslitte
— et forhold som sarlig i krig vil spille en
stor rolle.

Kommissionen finder den opgivne produk-
tionsplan saa omfattende, at den for tiden ikke
kan gjennemferes uten med assistanse av
private verksteder.

Kommissionen anferer bl. a.:

«Da der desuten under krig kreves en
fabrikation av 200 stk. skyts pr. aar, finder
kommissionen det saa meget mere nedvendig
at de private verksteder allerede i fred sekes
knyttet til denne fabrikation for derved at
indvinde de nedvendige erfaringer som denne
forcerte skytsfabrikation under krig maa be-
tinge. '

Kommissionen er av den opfatning, at
skytsfabrikationen ber foregaa ved saavel
kanonverkstedet paa Kongsberg som ved Ma-
rinens artilleriverksted, idet dette sidste verk-
sted ber finde anvendelse ikke bare som repa-
rationsverksted for marinens skyts, men ogsaa
til nybygning av skyts. Dette ansees som
saa meget mere onskelig som artilleriverk-
stedet herved kan sikres en kontinuerlig og
skonomisk drift.

Ved en rationel utnyttelse av Marinens
Artilleriverksted med behorig assistance av
private verksteder antar kommissionen, at
marinens behov av 10 a4 20 stk. 76 mm. ka-
noner pr. aar ber kunune dakkes i forbindelse
med de til enhver tid forekommende repara-
tionsarbeider.

Feltherens behov antas at kunne dskkes
av kanonverkstedet paa Kongsberg som for-
uten at vere et montageverksted ogsaa kan
fabrikere skytsdele.

Forutsatningen er imidlertid at kanon-
verkstedet i likhet med Marinens artilleri-
verksted maa benytte private verksteder til
assistance ved skytsfabrikationen.

Kommissionen finder at forntsztningen
for saadant samarbeide i den utstraekning som
er nedvendig for at faa den foreliggende
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arbeidsplan realisert, ber vaere den at statens
kanonverksteder foruten at fabrikere skyts-
deler og montere kanoner i den utstrekning
verkstederne er indrettet paa, fortrinsvis ut-
ferer det forekommende specialarbeide ved
skytsfabrikationen — i ferste rsekke mantling,
kaliberboring, rifling etc., mens de mere gene-
relle arbeider utferes ved de private verk-
steder».

Kommissionen uttaler videre enskeligheten
av at de private verksteder tildeles fabrikation
av hver sine bestemte skytstyper indtil en
normalisering er helt gjennemfert og ind-
arbeidet.

Departementet finder i denne anledning
at maatte oplyse at erfaring med fabrikation
av proveskyts her hjemme ved private fabrik-
ker har vist at der opstaar store vanskelig-
heter ved sammensztningen naar forskjellige
deler av samme skyts fabrikeres ved forskjel-
lige verksteder.

Kommissionen anforer videre at en av de
vigtigste opgaver ved skytsfabrikationen er
fremstilling av gjotene samt utsmining og
varmebehandling av kanonemnene, og har gjort
dette sporsmaal til gjenstand for en serlig
behandling.

I indstillingen anferes bl. a.:

«Kommissionen finder at en forutsetning
for den indenlandske skytsfabrikation maa
vere at samtlige emner fremtidig saavidt mu-
lig blir fremstillet av gjet fra indenlandske
staalverker.

Kun herved vil disse bli istand til at
samle de erfaringer som under en krigstilstand
er uomgjengelig nedvendige saafremt man paa
dette omraade skal vaere selvhjulpen.

Kommissionen vil i denne forbindelse
ikke undlate at henlede opmerksomheten paa,
at raaemnerne til de 15 cm. haubitser vil
vere av saa store vegter, at kun Christiania
Spigerverk efter den paagaaende utvidelse vil
vare istand til at levere disse».

Videre anfores:

<«For bearbeidelsen av gjotene anvendes
ved den moderne kanonfabrikation praktisk
talt udelukkende smipresser til utsmining av
emnerne.

Av smipresser findes indenlands for tiden
3 stk.:
1 stk. 1000 tons ved Christiania Staalverk,
1 « 500 — <« Hamar Jernsteberi &

mek. Verksted.

1 « 360 — «

—_—— —_——

Efter naermere undersekelse kommer kom-
missionen til det resultat at for utsmining av
mantelemnene til 12 cm. kanoner og 15 cm.
haubitser Kkraves en presse paa mindst
1500 ton.

En 1000 tons presse vil kunne magte de
mindre kalibre. Gjetdimensionene for mant-
lene til den 10,6 cm. kanon og 12 ¢m. hanbits
ligger dog noget over den grense en saadan
presse kan yde ved rationel drift. Selvsagt
vil en 1500 tons presse kunne utsmi de
samme emner som en 1000 tons- for enkelte
emners vedkommende endog mere rationelt.

Hvad utgifterne angaar oplyser kommis-
sionen bl. a. at de samlede omkostninger ved
presseverket pr. skytsemne blir:

for en 1000 tons presse kr. 862,00
¢ < 1500 « — <« 107200

mens f. eks. Christiania Staalverk for utsmi-
ning av berghaubitsreremner forlanger Kkr.
1 850,00 pr. stk. eksklusive materiale og varme-
behandling, men grovbearbeidet.

Utsmining ved Christiania Staalverk med
en 1000 tons presse vil saaledes bli uforholds-
meassig meget dyrere end utsmining selv med
en 1500 tons presse ved Kongsberg vaaben-
fabrik.

Kommissionen anferer videre:

«Kommissionen maa efter det her fore-
liggende anta at det for staten vil vaere eko-
nomisk fordelagtig at anskaffe en egen presse
av passende storrelse. Kommissionen anser
det ogsaa av hensyn til vor krigsberedskap
for nedvendig at landets utstyr med presser
blir rigeligere end hvad nu er tilfzlde.

1 forbindelse hermed skal kommissionen
anfore, at den eneste sterre her i landet
varende presse (ved Christiania Staalverk) er
saa sterkt optat, at utsminingen av skyts
emner under denne presse ikke for tiden kan
finde sted uten som natarbeide. Kommis-
sionen er dog opmerksom paa, at denne presse
vilde kunne utnyttes i heiere grad end hvad
nu er tilfelde, saafremt der ved staalverket
hadde vaeret 2 smieovne istedenfor som nu er
tilfeelde blot 1.

Efterbvert som landet blir mere uavheen-
gig av import av staalgjet av sterre dimen-
sioner ved hjalp av de allerede eksisterende
og under bygning verende staalverker, maa
det antages at en sterre presse i tilfeelde av
en indskrenkning i fabrikation av krigs-
materiel vil finde anvendelse i den rene freds-
industri.

Hvad spersmaalet om placering av en
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sagdan presse angaar, har kommissionen hat
under overveielse, hvorvidt pressen ber pla-
ceres ved et privat verksted, 0Og hvorvidt det
da skulde vare formaalstjenlig at placere
pressen i forbindelse med et ay vore private
staalverker.

En saadan ordning vil vistnok kunne
etableres, enten saaledes, at staten yder et
direkte tilskud til pressens anskaffelse eller
at verkstedet anskaffer pressen mot sikkerhet
for at samtlige gjot blir git vedkommende
staalverk i ordre.

I begge tilfelder finder kommissionen at
i realiteten vil staten ved anskaffelsen ay gjet
staa bundet — et forhold som i det lange
lop kommissionen finder litet tilfredsstillende,

Kommissionen vil derfor anbefale, at
pressen opstilles ved et av statens verk-
steder.

For saavidt mulig at utnytte pressens
hele kapacitet har kommissionen overveiet,
hvorvidt pressen hensigtsmessigst kunde pla-
ceres ved et av statens verksteder, hvor der
kunde antages at vaere behov for en presse
der foruten sit arbeide vedrerende kanon-
emnernes utsmining ogsaa kunde benyttes til
andet sterre arbeide.

Forutssetningen maa dog i alle tilfzlde
veere at pressen anbringes paa et strategisk
vel beskyttet sted og med sikker og bekvem
kommunikation med de av statens verksteder
som skal viderebearbeide skytsemnernes.

Efter befaring og konferanse paa for-
skjellige steder kommer kommissionen til det
resultat at pressen ber opstilles ved kanon-
verkstedet paa Kongsberg.

Ved Raufoss patronfabrik og marinens
hovedverft stiller kraftspersmaalet sig for ti-
den hindrende iveien. Sidstneevnte sted khar
heller ikke nu hverken plads eller hensigts-
maessige Kkraner.

I forbindelse med spersmaalet om pres-
sens placering kommer kommissionen atter
ind paa pressens bruk i civilt oiemed (utsmi-
ning av skibsaksler, sterre turbinaksler etc.
etc.).

Angaaende kraftspersmaalet paa Kongst
berg oplyser kommissionen at der kan skaffes
den fornedne kraft til en 1000 tons presse,

mens der til den 1500 tons presse vil mangle
150 h.k.

_ <Kommissionen antar imidlertid at utsmi-
ningsarbeiderne for de 12 em. kanoner og 15
cm. felthaubitser, hvilke skytssorter som navnt

betinger de sterste utpresninger, neppe kan
teenkes at komme til utforelse for 1919
—1920.

Ved den for tiden paagaaende regulering
av Laagen maa det antages at inden den tid
tilstreekkelig kraft kan stilles til disposition
for pressens hele ydeevne. :

For utpresninger av emner til 7.5 cm.
kanoner vil der selv med en 1500 tons
presse for tiden veere tilstraekkelig kraft til-
stede.

Skulde omstendigheterne medfere at ut-
sminingen av de sterre stykker nedvendigvis
maatte finde sted paa et tidligere tidspunkt
end foran antat, under forholde, hvor det maa
forutsaettes at kanonverkstedet arbeider med
dag- og natskift, maa det nedvendige kraft-
tilskud -— ca. 150 hk. — i tilfzlde rekvireres
fra Kongsberg kommunale elektricitetsverk.
Kommissionen maa i saa tilfzlde anbefale at
de nedvendige arrangementer for eket kraft-
tilfersel ordnes paa forhaand».

Kommissionen resumerer med at anbefale :

[y

Staten anskaffer en egen presse.

2. Pressen opstilles ved kanonverkstedet paa
Kongsberg.

3. Pressens sterrelse velges paa 1500, alter-

nativt 1000 ton.

Generalfelttoimesteren slutter sig til kom-
missionens indstilling og uttaler i sakens an-
ledning.

«Som det vil sees, kraves et 1500 tons
presseanleg for fremstilling av 12 cm. kanoner
og 15 cm. haubitser. Da Kommanderende
General har uttalt, at 15 cm. fremtidig ber
vere det mindste Kkaliber for felthaubitser
man kan gaa til som tungt feltskyts, er det
paakraevet at gaa til anskaffelse av en 1500
tons presse, som nu ikke findes i landet.

Generalfeltteimesteren vil derfor nu som
tidligere sterkt anbefale anskaffet den fore-
slaatte 1500 tons presse fra Nilsen & Winther,
Kjebenhavn, og er efter de av kommissionen
givne oplysninger blit bestyrket i, at denne
presse boer opstilles ved kanonverkstedet».

Departementet skal anfore folgende:

Som det vil fremgaa av ovenn®vnte ind-
stilling, og som det tidligere er fremholdt av
generalfeltteimesteren og Kongsberg vaaben-
fabrik, lar det sig ikke gjere at foreta nogen
reduktion av den i st. prp. nr. 102, 1917 om-
handlede plan for kanonverkstedet.
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Den oprindelige plan for verkstedets virk-

somhet — nemlig i ferste haand at veere et mon-
tageverksted — er ikke i nzvnevardig grad
forrykket, selv om den nu er planlagt for at
fabrikere enkelte skytsdeler.

Den sidst fremsatte plan inklusive den
nu foreslaaede presse er dikteret bl. a. av
den omstsendighet at kanonverkstedet maatte
legges utenfor Kristiania (kfr. st. prp. nr.
102, 1917) samt at man ikke saa snart og
ikke i den utstrazkning som oprindelig antat
kan gjere regning paa assistance av nuva-
rende private fabrikker.

Marinens artilleriverksteder vil ha mere
end nok med at tilfredsstille marinens behov.
for nyfabrikation samt reparation av skyts, og
haerens krav er saa store at kanonverkstedet
paa Kongsberg — selv med en meget omfat-
tende assistance av private verksteder — ik-
ke vil kunne overta noget arbeide for mari-
nen i en lengere aarrekke.

Gjetene til kanonemnene kan vi inden
forholdsvis kort tid faa hjemme, men landet
mangler smipresser.

Som det sees, haves der i landet kun 1
presse paa 1000 ton — ved Christiania staal-
verk. Denne presse er for liten for utsmining
av emner til det 12 og 15 c¢cm. skyts, den er
sterkt optat, likesom en benyttelse av den vil
falde meget kostbar. Anskaffes ingen presse,
blir staten bl. a. helt avhengig av vedkom-
mende private verksted, som derved faar monopol
paa nedsmining av skytsemner. En smipresse
maa derfor anskaffes.

Noier man sig med en 1000 tons presse
avskjerer man sig adgangen til at fabrikere
storre skyts end 10,5 cm. kanoner og 12 cm.
haubitser.

Departementet er efter kommissionens ind-
stilling blit bestyrket i det av Kommanderende
General og generalfelttoimesteren fremholdte
at 15 cm. felthaubitser og 12 cm. kanoner er
det mindste maal man maa saztte sig ved
hjemmefabrikation av skyts. Av hensyn til
landets krigsberedskap maa vi veere uavhengig
av utlandet iallefald ved tilveiebringelsen av
dette og mindre skyts.

Felgelig er en 1500 tons presse nedvendig.

Departementet foreslaar derfor en saadan
anskaffet og placert ved kanonverkstedet paa

Kongsberg overensstemmende med kommissi-
onens og generalfeltteimesterens forslag.

I omkostningsoverslaget i st. prp. nr. 102
1917 indgik et presseverk (em 750 tons pres-
se) med kr. 160 000,00.

Omkostningsoverslaget for kanonverkste-
det med den nu foreslaaede 1500 tons presse
samt vedvarende prisstigninger vedrerende
anlegget stiller sig saaledes (kfr. st. prp. nr.
102, 1917): | '

1. Bygninger og maskiner . kr. 700 000,00

2. Grundindkjep og sidespor « 100 000,00
3. Tilsknd til Kongsbérgs
kommunale elektricitets-

vekk . . . . . . . « 12 000.00

4. Presseverksanleg . . . « 450 000,00
b. Tilfeldige utgifter og pris-

stigninger . . . . . . « 88 000,00

Tilsammen kr. 1 350 000,00

Tidligere er bevilget . . . « 600 000,00

Til rest kr. 750 000,00

Det er indlysende at en hurtig og til-
fredsstillende ordning av denne sak —
hjemmefabrikation av skyts — er av fun d a-
mental betydning for hele vort krigsbered-
skap.

Anskaffelse av artillerimateriel fra ut-
landet under en situation som den nuvaerende
har erfaringsmeessig vist sig ugjerlig — med
undtagelse av nogle antiballonkanoner som det
alene ad diplomatisk vei og efter langvarige
forhandlinger er lykkedes at faa ind i landet. I
krig maa man regne med at al tilgang av
saadant materiel fra utlandet kan svigte.

Det har derfor varet administrationen
meget magtpaaliggzende under den nuvzrende
situation at iverksmtte de heromhandlede ar-
beider og anskaffelser saa snart som m u-
lig.

Man har imidlertid av hensyn til Stortin-
gets stilling til saken — kfr. fer n®evnte indst.
S. LXXII, 1917 — desverre ikke kunnet
gaa til anskaffelse av den 1500 tons presse
hvorom tilbud i nogen tid har foreligget fra
et dansk firma. |
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Den nu paany fremlagte plan (som kun
hvad pressens sterrelse angaar adskiller sig
fra den i st. prp. nr. 102 omhandlede) er som

det sees ogsaa tiltraadt av de civiltekniske

autoriteter — professor Szland og direkter
H oy — som bl. a. forutsettes at ha indgaaende
kjendskap til indenlandske verksteders yde-
evne i heromhandlede eiemed.

Departementet maa derfor paa det ind-
stendigste anbefale at der gives forneden
bevilgning til anordning av kanonverkstedet
paa Kongsberg overensstemmende med forsla-
get 1 denne proposition.

Ved n@erverende anledning opferes kr.
500 000,00 som vil medgaa i indeveerende
termin utenom hvad der tidligere er be-
vilget.

I henhold til det anferte tillater departe-
mentet sig at

indstille:

At Deres Majestaet vil bifalde og under-
skrive vedlagte utkast til proposition til Stortin-
get vedrerende kanonverkstedet paa Kongsberg.
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Hans Majesteet Kongens proposition til Stortinget om fuldfgrelse av |
{
kanonverkstedet paa Kongsberg. ‘

Vi Haakon, Norges Konge,

gjer vitterlig:

‘ Stortinget indbydes til at fatte felgende

beslutning:

Stortinget samtykker i at kanonverkstedet

ensstemmende med den ay Forsvarsdepartementet a
for terminen 1917

paa Kongsberg opfores og utstyres over-
vgivne indstilling i saken, og at der hertil
—1918 bevilges yderligere paa det ekstraordingere statsbudget kr. 500 000,00.

Forsvarsdepartementets indstilling i saken vedlegges i avtryk.

Git paa Kristiania slot den 9de november 1917.

Under Vor haand og rikets segl

® Haakon.

(L. 8.)

Gunnar Knudsen.

‘Hesselberg.




